PekoMeHaLMKM Mo HAHECEHMIO ABYXLUBETHOM KpoMKn REHAU Ha

rnaHuUeBble nonoTtHa Alvic.

Copep>kaHue
1.BBepeHue.
2. TexHUYecKune XapaKTepUCTUKN 1 COBNIOLEHME YCIOBUI MPU HAHECEHUW KPOMKMN.
3. TunoBble NPO6/IEMBI U MYTU UX PELLEHNS
4.MpymMeyvaHme.
5.BKnag y4yacTHMKOB

BBegeHue.




N3penna “LUXE oT ALVIC” aBnsoTCA NocnefHein paspaboTkoin Ha Me6ebHOM pbiHKe
BbICOKOTMNAHLEBbIX NaHenei. MnaHuesble nonoTHa «ALVIC» nokasbiBaloT nyyllme TeEXHUYECKMe
XapaKTepUCTUKN MO CPAaBHEHMNIO C MPOU3BOAMTENIAMUN aHANIOTMYHBIX BUAOB NPOAYKUMN. 10 Takum
XapaKTepucTKam, Kak YCTOMYMBOCTb K BO3AENCTBUIO XMMUYECKUMM BELLLECTBAMU U
MOBPEXAEHNIO BbICOKOTIAHLIEBON MOBEPXHOCTY, a Takxke 3alumTe oT UV nyyeid, rnsHuesble
nonotHa «ALVIC» cooTBeTCTBYIOT TpeboBaHMAM EBPONENCKMX CTaHLAPTOB KayecTBa.

OpfHoBpeMeHHO , “LUXE oT ALVIC”04eHb nerko obpabatbiBaeTcs (peska, KpomseHve) 6e3
BCEBO3MOXXHbIX NOBPEXAEHWUI MNAHLEBO NMOBEPXHOCTU U3-3a CMEeLMabHOIO 3anaTeHTOBaHHOMO
COCTaBa /laka U aBTOMaTU31MPOBaHHOMY MPOMU3BOLCTBEHHOMY LMKIY U3rOTOB/IEHNS NaHenei. Bee
310 no3sondet npoaykumn “LUXE ot ALVIC” cTatb BeNIMKONENMHbIM MaTepuasom gnsa
N3roToBneHNs acafoB A5 MPOU3BOANTENEN Mebenn.

Kpomka ABS.

[n8 KpoMneHns BbICOKOTAHLEBbIX Mo10TeH «LUXE ot ALVIC» nCnonb3ytoT MMSHUEBYHO
O[HOLBETHYIO 1 [BYLIBETHYIO 3D KpOMKY npounssoauTensa Rehau.

BbicokornsHuesas Kpomka ABS, Knentcs Ha NAnUTy ¢ MOMOLLbHO NOMMYPETaHOBOIO Kies.

Mpegnaraetcd 2 TMNa KPOMKW: OAHOTOHHaA B LBeT ABS 1 BYXLBETHAA «KPUCTaIN 3PPEKT»
PMMA.. KpomKa npegnaraeTcs B Py/IOHaX U M0 XelaHu Halwnx KNMeHTOB peXeTca KpaTHo 25
M..

PyyHas 06paboTka MMMA: peKoMeHAYyeTCA ABYXKOMMOHEHTHbIA AUCNEPCUOHHbIV KNei
Rakolit 77 + hardener agent WS1. O6pa60TKa NonvBMHUIALETATHLIMU K/IEAMU HEBO3MOXKHa.
MalumHHas 06paboTka: MMMA MOXHO MPUK/IeMBaTb BCEMU TPaAULNOHHBIMM
Knesamu-pacnnasamv (EVA, MNA, AMAO, n IMyP).

MpounssoauTens pekomeHayeT POLIURETHANE PUR GLUE
(model PU-128, PU-127).



Takke Npon3BOANTENb PEKOMEHAYET MCMO/Mb30BaTh B Pab0TE  KPOMKOOO/IMLIOBOUHbIE CTaHKM
HOMAG:

- C Nla3epHbIM HaHECEHMEM KPOMKM [J151 «CTIOXHbIX» JeKOPOB

(6enblin, YepHbIA, MarHonus).

- 1 Knaccuyeckmnx ctaHkax HOMAG a4 ocTa/ibHbIX AeKOPOB.

TexXHMYeCKMe XapaKTePUCTUKM U COOMIOeHME YCI0BUIA NPU HaHECeHNI
KPOMKM.

MaTepuasibl He06X0AMMO Nepes NCNoNb30BaHNEM B KPOMKOO06/IMLLOBOYHOM CTaHKe
OYUCTUTL OT BO3MOXKHOIO 3arpPA3HEHUSA.

TemMnepaTypHbIn peXkuMm MaTepuasnioB (rNsSHLEBOE MOI0THO M KPOMOYHbIN MaTepuan):
16-20°C (nomeLLeHmns)

TemMnepaTypHbIn peXkum rnometleHns: 16-20°C (nomMeLLeHus), He06X0ANMO UCKIOUNTL
Pa3NNYHbIE CKBO3HAKM.

BennunHa cBeca KpOMOYHOro Matepuana: 1,5- 2 MM no 06e CTOPOHbI, C YCNOBUEM
paboTbl Ha aBTOMATW3MPOBaHHOM 060y 0BaHUN.

KneeBble MaTepuasibl:
* [pMMEHAOTCA MHOT Ve TUMbI KeeBbiX MaTepuanos: EVA ( rpynna 3TuieHBUHWNALETATHBIX
Kneés), PA (rpynna nonnammaHbsix kneés), PUR (rpynna nonvypeTtaHoBbIX Kneés), APAO
(rpynna amoptHbIX NONMONENHOBBIX KNeEB).

VickntoueHue: He MCNosb3oBaTh Kielt PA ¢ KpoMOYHbIMK MaTepranamn ABC.
* BenunHy ([03y) KneeBoro marepuana MOXKHO ONpeeivTb 3KCMePTHbIM METOLOM.
* Bblbop KneeBOro matepuana Takke pekoMeHAyeM OnpefensTb 3KCNepPTHbIM METOAOM.
(Heobxoammo 0653aTe/IbHO 3anpoCuTh TEXHUYECKIE YCOBUS).
» TemnepaTypa, Npn KOTOPOW MCNONb3YETCA KNEEBOW MaTepuan, ycTaHaBnmeaeTcs oT 90 go 220°.



10.

11.

ATa BeNMUYMHA U3MEHAETCA OT BUAA K/esALero Mmatepuana (TeXHMYeCKme XapakTepucTky Knes
TaKXXe Heo6X0AMMO 3arpocuThb).

Heobxoanmasi CKOpoCTb Nojaym KPOMKK: peKOMeHAYyeM B cpefiHeM — OT 8 40 20 M/MUH.
Oco6bIX OrpaHNUYeHmiA NO CKOPOCTM NOLAaYM No KPOMOYHOMY MaTepuany HeT. Obpalaem
BHVMMaHVe 0 He0OXO0AMMOCTM WCMOMb30BaHWA KIIeALero marepmana Cco CKOPOCTHLIMM
XapaKTepucT1Kamy peKOMeHLYyeMbIMU NPON3BOANTENEM.

PONMMK NPUXUMHBIIA:

* Heo6xoaumyto BENIMUMHY [aB/IEHNA YCTaHOBEHHOMO NMPUXXUMHOIO POSIMKA MOXKHO OMpeaenunTb
3KCNepTHbIM METOLOM.

* [py HEOOXOAMMOCTY PEry/IMPOBKN Yr/a Hak/oHa NPUXMMHOI0 ponvka - 90° K Topuy
rNAHLEBOro NonoTHa, PeKOMeHAyeM 06palLaThCs B CNeLuanin3npoBaHHbIA CepBuc.

TopLoBKa KpOMOYHOro marepuana:

* PekoMeHyeM Npon3BOAMTL HanpasieHye BpaLeHNs Nusibl — Mo HanpaeieHWIo K MAHLEBOMY

MOMOTHY.

 PekomeHauus no passopoTy nwubl CTaHKa - 0° (Npuv TO/LLMHE KPOMOYHOIo Matepuana 1-2 mm),
dpe3epoBKa KPOMOYHOro marepuana:

* PekoMeHyeM Npon3BOAMTL HanpasieHve BpaLleHns (pesbl — N0 Hanpas/IEHUIO BCTPeYm

noAayn rnaHLEeBoro NoaoTHa.

» PekomeHfyemMasi CKOPOCTb BpaLLleHns dpe3sbl cTaHKa 4o 18000 06/MuUH

» PekoMeHyeMoe KONMYeCTBO 3ybbeB (hpesbl Ha CTaHKe OT 3 0 4 3y6bes.

* PekoMeHyeMblIli HaK/OH (Ppe3bl CTaHKa — MofBepraeTcs TpebyeMor perynmpoBKu.

LInknéeka KpoMOYHOro matepuana:

* PekomeHfyeMasi HaCTPOIKa Mo TOJILLMHE CTPYXKKIN KpoMoYHoro matepuana ot 0,05 go 0,2 mm

MNonnpoBKa KPOMOYHOro Matepuana:

* PekoMeH/lyemas CKOPOCTb BpaLleHWs CreLmaibHbIX NMOMMPOBOYHbIX KPYros ctaHka ot 1500 go
3000 06/mMyH

» Heobxoumo 06s3atefibHOe CO6M04eHMe HarpaBieHUn i BPaLLeHNs NMOIMPOBOYHBIX KPYroB
CTaHKa HaBCTpeyy Hanpas/IeHUIO NOAAYM MMAHLEBOrO MOMOTHA.

* PEKOMEH/1yeMbIiA Yo/ HaK/MIOHa BaLLero NoanmpoBOYHON0 AncKa cTaHka oT 10 ao 15° K Topuy
rNAHLEBOro NoMOTHA.

* PekoMeHAyeMbIi1 yron pa3BopoTa Ballero noavpoBoYHOro A1CKa UCMosIb3yemMoro ctaHka — o 10°

TunoBble NPO6EMbI U NMYTU UX PELLIEHUS

OnwucaHune Npo6emsbl B03MOXHble MPUYMHI

KpomKa MOXeT 6bITb Nerko CHATa PYKOW. - Temnepatypa B NOMELLEHNMN CMIULLKOM HU3KasA
Kneli octaetca Ha [ICIM (npoxofHbIx cTaHku) | W 60610 MPOMEXYTOK BPEMEHM MEXAY

o HaHeceHVEeM K/es 1 KOHTAKTOM C MPUXXUMHbIM
NN Ha KPOMKE (CTauMOHapHbIA MeTOL). DOMMKOM.
CeTKa, Knes, HaHeCeHHass Ba/IMKOM BUHA. - Temneparypa KPpOMOYHOro marepuana uam
LeTann CNULWLKOM HU3Kas
- Kneli cnuwwikom H3KoM TeMneparypsl
- CKOpOCTb nogayn CAvWKoM MeasieHHas




- He xBaraeT faBneHusa Ha NPMXNMMHOM POJINKE

KpomKa MOXeT 6bITb Nerko CHSATa PYKOW.
Kneli ocTaeTcs Ha NOBEPXHOCTM AeTasu.
[MoBepPXHOCTH Kies

COBEpLUEHHO rnagkas (Kpomka
COCKaJ1b3bIBaET).

- [leTasib 1 / NN KPOMKA C/IMLLKOM XONOfAHbIE
- FpyHTOBKa, NPOCPOYEHHAs 1N HENMPaBUbHOTO
Tna

KpoMKy MOXHO CHSITb BPY4HYH0. Knei
0CTaeTCs Ha KPOMKe.

- JeTanb coxpaHaeT CULLKOM MHOTO
0CTaTOYHOro Ternna (T.e. Nocne NpeAbIayLLero
06/IML0BKM / NaMUHPOBAHWSA NMOBEPXHOCTU
pnetann).

Mnoxas aare3ny KPOMKMW Ha nepeaHeli YacTu
netanu. KpoMka packarnbiBaeTcs Ha
rnepeaHeM KOHLLE.

- KneeHaHOCAWMIA PONMK BbICTYMaeT CAMLLKOM
[aneko nepep Aetanbio.

- Kneii He HAaHOCUTCS Ha NepeaHHoLo, YacTb
[0CKW U3-3a CU/IbHOTO JaBNEHNS PONIKA, YTO
3aCTaB/sIET OTCKOYMTb €ro Hasap,

BuaHbl cnefibl thpesepa

- MNopgaya cnmLwKom 6bicTpast

- CKOpOCTb pe3aHus CNULLKOM Mef1eHHas

- He HacTpoeHb! UMK 1 / UAn NONMPOBOYHbIA
y3er

L|BeTOBOI TOH B 0611aCTV NOAPE3KN HEMHOTO
OTNNYAETCS OT OCHOBHOW KPOMKM.

- CKOpOCTb pe3aHuns CAIMLIKOM Mef/1leHHas

- [lomKeH B6bITb UCNONB30BaH ropsUniA BO3LYX
cTaHL1u

- He HacTpoeH NOAMpPOBOYHBIA Y3en

MNMpumeyvaHme

MepeinTn Ha cait TEM

Bknag y4acTHMUKOB

CeméHoB Anekceid, CoTpyaHUK TEM



http://www.mebel.tbm.ru/catalog/cat.php?id=-12000099781406000;-12000999980206000
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	         Введение.
	             Изделия  “LUXE от ALVIC” являются последней разработкой на  мебельном рынке 
	высокоглянцевых панелей. Глянцевые полотна «ALVIC» показывают  лучшие технические  
	характеристики по сравнению с  производителями аналогичных видов продукции. По таким 
	характеристикам, как   устойчивость к воздействию химическими веществами и 
	повреждению  высокоглянцевой поверхности, а также  защите от UV лучей, глянцевые 
	полотна «ALVIC» соответствуют требованиям Европейских стандартов качества. 
	           Одновременно , “LUXE от ALVIC”очень  легко обрабатывается (резка, кромление) без 
	всевозможных повреждений глянцевой поверхности из-за специального  запатентованного 
	состава лака и автоматизированному производственному циклу изготовления панелей. Все 
	это позволяет  продукции “LUXE от ALVIC” стать великолепным материалом для 
	изготовления фасадов  для производителей мебели. 
	            Кромка  ABS.
	        Для кромления высокоглянцевых полотен «LUXE от ALVIC» используют глянцевую 
	одноцветную и двуцветную 3D кромку производителя Rehau.
	Высокоглянцевая кромка ABS, клеится на плиту с помощью полиуретанового клея. 
	        Предлагается 2 типа кромки: однотонная в цвет ABS и двухцветная «кристалл эффект» 
	PMMA.. Кромка предлагается  в рулонах и по желанию наших Клиентов режется кратно 25 
	м..
	       Ручная обработка ПММА: рекомендуется двухкомпонентный дисперсионный клей 
	Rakolit 77 + hardener agent WS1. Обработка поливинилацетатными клеями  невозможна. 
	Машинная обработка: ПММА можно приклеивать всеми традиционными 
	клеями-расплавами (EVA, ПА, АПАО, и ПУР). 
	Производитель рекомендует  POLIURETHANE PUR GLUE 
	(model PU-128, PU-127).             
	Также производитель рекомендует  использовать в работе   кромкооблицовочные  станки 
	HOMAG:
	- с лазерным нанесением кромки для «сложных» декоров 
	(белый, черный, магнолия).
	- и классических станках HOMAG для остальных декоров.

