Приложение Б

(Справочное)

Основные средства измерений геометрических параметров

для производства строительных и монтажных работ 

1 Основные средства обеспечения точности разбивочных работ

Таблица Б.1 

	Вид разбивочных работ
	Основные средства обеспечения 
	Классы точности по ГОСТ 21779

	
	точности
	1
	2
	3
	4
	5
	6

	Разбивка точек и осей в плане 
	Теодолиты по ГОСТ 10529:
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	Т1 
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	Т2 
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	Т5
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	Т30
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	Рулетка по ГОСТ 7502
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	Базисный прибор
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	Светодальномеры по ГОСТ 19223, МСД-1М, СП3, СТ3Н
	
	
	
	
	
	

	Разбивка и передача 
	Нивелиры по ГОСТ 10528:
	
	
	
	
	
	
	
	

	высотных
	Н05, Н1
	
	
	
	
	
	
	
	

	отметок
	Н3
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	Н10
	
	
	
	
	
	

	
	Рейки нивелирные:
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	РН-05, РН-1
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	РН-3 
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	РН-10
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	Рулетка по ГОСТ 7502
	
	
	
	
	
	


	Передача точек и осей по 
	Оптические центриры:
	
	
	
	
	
	
	
	

	вертикали
	ЦО-1
	
	
	
	
	
	

	
	ЦО-30
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	RZL 
	
	
	
	
	
	

	
	Теодолиты по ГОСТ 10529:
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	Т2
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	Т5
	
	
	
	
	
	

	
	Т30
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	Отвес по ГОСТ 7948 
	
	
	
	
	
	

	Построение створа 
	Теодолиты по  ГОСТ 10529,
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	Т2, Т5
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	Лазерный визир
	
	
	
	
	
	

	
	Оптическая струна
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	Струна, разметоч- ный шнур
	
	
	
	
	
	


2 Погрешности основных методов и средств измерения отклонений 

от разбивочной оси или створа 

Таблица Б.2 

	Средство измерения
	Метод измерения
	Предельная погрешность, (±) мм
	Диапазон измерения,  не более 

	Линейка по ГОСТ 427 или ГОСТ 17435
	Измерение расстоя- ния между ориен- тирами
	1,0 
	Непосредственный контакт ориентиров 

	Струна, отвес по ГОСТ 7948; линейка по ГОСТ 427 или ГОСТ 17435
	Измерение линейкой отклонений от створа, заданного калиброванной струной диаметром 0,5 мм и отвесом
	4,0 
	Расстояние между точками закрепления разбивочной оси 80 м 

	Теодолиты по ГОСТ 10529 типов:

Т2, Т5 

Т30; 

линейка по ГОСТ 427 или 17435
	Измерение линейкой отклонений от створа, заданного визирной осью зрительной трубы теодолита при двух положениях вертикального круга 
	2,0 

4,0
	Расстояние между точками закрепления разбивочной оси или створа 50 м 

	Примечание - Могут быть использованы модификации приборов отечественного и зарубежного производства, соответствующие по точности основным типам, приведенным в таблице 1, и более точные.


3 Погрешности основных методов и средств измерений

отклонений от отвесной линии

Таблица Б.3 

	Средство измерения
	Метод измерения
	Предельная погрешность, (±) мм
	Диапазон измерения, м, не более 

	Рейка-отвес
	Измерение двумя наблюдениями с поворотом рейки на 180° между наблюдениями
	2
	3,0 

	Рейка с уровнем [image: image1.wmf](

)

2

£

t


	То же 
	2 
	3,0 

	Отвес по ГОСТ 7948 и линейка по ГОСТ 427 или ГОСТ 17435 
	Исключение ветровых воздействий и гашение колебаний
	5 
	10 

	Теодолиты по ГОСТ 10529 типов:

Т2

Т5

Т30

линейка по ГОСТ 427 или ГОСТ 17435
	Проектирование коллимационной плоскостью при двух положениях вертикального круга, [image: image2.wmf]H
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	50 

50

30

	Оптические центриры и линейка или специальная палетка
	Проектирование двумя наблюдениями 
	
	

	"Зенит ОЦП", "Надир ОЦП", PZL 
	Высокоточное проектирование
	3 
	100 

	Примечания: 1 В таблице приняты следующие обозначения:

[image: image6.wmf]H

 - высота, в метрах, контролируемой конструкции; 

[image: image7.wmf]S

 - расстояние от теодолита до контролируемого сечения; 

[image: image8.wmf]t

 - цена деления уровня.

2 Могут быть использованы модификации приборов отечественного и зарубежного производства, соответствующие по точности основным типам, приведенным в таблице Б.2, и более точные.


4 Погрешности основных методов и средств измерений

отклонений от проектных отметок и заданного уклона

Таблица Б.4 

	Средство измерения
	Метод измерения
	Предельная погрешность определения превышений на станции, (±) мм
	Диапазон измерений, м, не более 

	Нивелир по ГОСТ 10528, нивелирная рейка:
	Геометрическое нивелирование 
	
	Расстояние от нивелира до реек:

	Н-05; рейка РН-05
	Высокоточное 
	0,5 
	50,0 

	Н-3, рейка РН-3
	Точное 
	3,0 
	50,0 

	Н-10, рейки
	
	
	

	РН-3, РН-10 
	Техническое
	7,0 
	50,0 

	Гидростатический высотомер:
	Гидростатическое нивелирование двойным наблюдением с перестановкой сосудов между наблюдениями 
	  
	Превышение между точками:

	точный
	
	0,2 
	0,1 

	технический
	
	3,0 
	0,5 

	Микронивелир:
	Измерение двойным наблюдением с разворотом прибора на 180° между наблюдениями 
	  
	Длина шага:

	точный
	
	0,2 
	1,0 

	технический
	
	3,0 
	2,0 

	Примечание - Могут быть использованы модификации приборов отечественного и зарубежного производства, соответствующие по точности основным типам, приведенным в таблице, и более точные.


